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1.0  UYARILAR

1.1 Genel

Bu talimatlar yapisal olarak geneldir. Montaji yapan kisinin
salmastralari ve 6zellikle mekanik salmastralarin basarili bir
sekilde kullanilmasi icin ¢alistigi tesisteki sartlar iyi bildigi
varsayllmaktadir. Siphedeyseniz, tesiste salmastralari bilen
birinden yardim isteyin veya bir salmastra temsilcisi bulana
kadar montaji geciktirin. Basarili bir isletim (isitma, sogutma,
yikama) icin giivenlik cihazlarinin yani sira, gerekli tim yardimci
duizenlemeler kullaniimalidir. Bu kararlar kullanici tarafindan
alinacaktir. Bu salmastranin veya herhangi bir Chesterton yapimi

1.2 Etiket Uyarilan

635 SXC Sentetik Asiri Basinca Dayanikli, Korozyona Direncli Gres
Chesterton International GmbH, Am Lenzenfleck 23, D85737,
Ismaning, Germany - Tel. +49-89-996-5460. Benzeneslilfonik

2.0 TASIMA VE SAKLAMA

salmastranin belirli bir serviste kullanilma karari musterinin
sorumlulugundadir.

Calisma halindeki bir mekanik salmastraya her ne sebeple olsun,
asla dokunmayin. Salmastra ile kisisel temastan 6nce surlciyu
kilitleyin veya ayirin. Sicak veya soguk sivilarla temas halinde
bulunan bir mekanik salmastraya dokunmayin. Tim mekanik
salmastra malzemelerinin proses sivisi ile uyumlu oldugundan
emin olun. Bu, olasi kisisel yaralanmalari dnleyecektir.

asit, C10-16-alkil turevleri, kalsiyum tuzlari, Stlfonik asitler, petrol,
kalsiyum tuzlari ve Benzenesulfonik asit, mono-C16-24-alkil
turevleri, kalsiyum tuzlar icerir. Alerjik tepkimeye neden olabilir.
Madde Guvenlik Veri Belgesi istek tizerine verilir.

Salmastralari orijinal ambalajlarinda tastyin ve saklayin. Mekanik
salmastralar, degisime ve eskimeye maruz kalabilecek bilesenler
icerir. Bu nedenle, saklama icin asagidaki kosullara uymak
onemlidir:

3.0 ACIKLAMA

« Tozsuz ortamlar kullanilmalidir
« Ortam, oda sicakliginda orta derecede havalandiriimis olmalidir
« Dogrudan glines 1sigina ve 1siya maruz kalmaktan kacinmalidir

« Elastomerler icin, ISO 2230'a gore saklama kosullari dikkate
alinmalidir.

3.1.1 Pargalarin Tanimlanmasi — 1810
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ANAHTAR
1 - Burg Seti
2 — Mil O-Ringi (V)
3 - Doner Yastik
4 - Doéner O-Ring (W)
5 - Salmastra Bilezigi
6 — Doner Salmastra Halkalari
7 - Conta
8 - Enjektor (Istege bagh)
9 - Sabit Salmastra Halkasi
10 - Sabit O-Ring (X)
11 - Baski Burglar Tertibati
12 - Kilit Halkasi
13 - 1/4 Kopek Ayar Vidasi
14 - Conta Nokta Ayar Vidasi (gosterilmiyor)
15 - Burg (istege bagh)
16 — Burg O-Ringi (Optional) (Y)
17 - Emniyet Halkasi (istege baglh)
18 — Merkezleme Klipsi
19 - Diiz Basli Civata
20 - Yay
21 - Sabit Yastik
22 - Boru Tipasi
23 - Tahrik Borusu
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3.0 ACIKLAMA devam

3.1.2 Pargalarin Tanimlanmasi — 1810T
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ANAHTAR
1 - Burg Seti
2 — Mil O-Ringi (V)
3 - Doner Yastik
4 - Doéner O-Ring (W)
5 - Salmastra Bilezigi
6 — Doner Salmastra Halkalari
7 - Conta
8 - Enjektor (Istege bagh)
9 - Sabit Salmastra Halkasi
10 - Sabit O-Ring (X)
11 - Baski Burglar Tertibati
12 - Kilit Halkasi
13 - 1/4 Kopek Ayar Vidasi
14 - Conta Nokta Ayar Vidasi (gosterilmiyor)
15 - Burg (istege bagh)
16 — Burg O-Ringi (Optional) (Y)
17 - Emniyet Halkasi (istege baglh)
18 — Merkezleme Klipsi
19 - Diiz Basli Civata
20 - Yay
21 - Sabit Yastik
22 - Boru Tipasi
23 - Tahrik Borusu
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3.0 ACIKLAMA devam

3.2 Calisma Parametreleri *

Basing Sinirlar::

1810 Salmastralar vakum (710 mm veya 28 in¢ Hg) basinglarindan
baslayip maksimum basinglara kadar varan isletme basinglarina
dayanabilir.

25 mm - 120 mm (1,000 in¢ — 4,750 in¢) ila 40 barg (600 psig)

Standart Malzemeler:

Tiim Metal Parcalar:

316 Paslanmaz Celik/EN 1.4401

Bronz

Yaylar: Alasim C-276/EN 2.4819

Doner Yiiz: CB; SSC; TC

Sabit Yiiz: SSC; TC

Elastomerler*: FKM, EPDM, FEPM, veya FFKM
*[stek iizerine diger malzemeler de mevcuttur

Hiz Limitleri:
25 mm - 120 mm (1,000 in¢ — 4,750 in¢) ila 25 mps (5000 FPM)

Sicaklik Sinirlari:

Elastomerler

150°C (300°F) EPDM’ye kadar
205°C (400°F) FEPM, FKM'ye kadar
260°C (500°F) FFKM'ye kadar

*Ozel uygulama icin cevresel kontroller gerekli olabilir.

Sinirlamalar, ¢alisma kosullarina, boyut ve conta halkasi
malzemesine bagli olarak degisebilir.

Bu yayinlanan parametrelerin digsindaki ¢alisma kosullari icin
Chesterton Mekanik Salmastra Uygulama Miihendisligine danisin.

3.3 Kullanim Amaci

Mekanik salmastralar belirtilen calisma parametreleri dahilinde
calistirlmalidir. Amaglanan uygulamanin disinda ve / veya
calisma parametrelerinin disinda kullanim durumlarinda, bir
mekanik salmastrayi ¢alistirmadan dnce mekanik salmastranin
uygunlugunu dogrulamak amaciyla Chesterton Mekanik
Salmastra Uygulama Mihendisligi'ne danisin.

&® CHESTERTON.
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3.0 ACIKLAMA devam
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4.2 Boyutsal Veriler (Cizimler — 1810T)
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4.3

Boyutsal Veriler - 1810

METRIK - Milimetre

SAL- 1B
MiL MASTRA YUVA SAL- B 0B CIVATA YUVARLAGI KUTUDAN CIVATAYA NPT
BOYUTU | BILEZIGi KUTU DELIGi MASTRA | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE OLAN YUZEY BOYUTU

DIS CAP CAPI
A B d C D E F GMIN J P
MAKS. MiN MAKS. | MAKS. MIN MAKS. [ 10mm | 12mm | 16mm | 20 mm MAKS.
25 104,0 44,2 51,0 43,0 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4-18
28 104,0 47,2 51,0 46,2 18,5 49,5 72,7 - - - 43,0 1/4-18
30 104,0 49,3 56,0 476 18,5 49,5 776 - - - 43,0 1/4-18
3008 126,6 59,4 68,1 474 18,5 49,5 90,0 - - - 323 1/4-18
32 10,7 51,1 57,0 50,6 18,5 49,5 79,7 - - - 43,0 1/4-18
33 110,7 52,1 58,0 50,6 18,5 49,5 792 | 812 - - 43,0 1/4-18
35 10,7 54,1 59,0 52,5 18,5 49,5 829 | 849 - - 43,0 1/4-18
38 13,9 57,2 66,0 55,7 18,5 49,5 863 | 883 - - 43,0 3/8 - 18
40 126,6 59,2 68,0 57,6 18,5 49,5 881 | 901 - - 43,0 3/8-18
40 08 126,6 69,1 74,2 57,6 18,5 49,5 96,5 - - - 32,3 3/8-18
42 126,6 61,2 68,0 59,6 18,5 49,5 886 | 906 - - 43,0 3/8-18
43 126,6 62,2 68,0 60,6 18,5 49,5 937 | 957 - - 43,0 3/8-18
45 139,0 64,3 73,0 62,6 18,5 49,5 931 | 951 - - 43,0 3/8-18
48 139,0 67,1 73,0 65,6 18,5 49,5 935 | 955 - - 43,0 3/8-18
50 139,0 69,1 78,0 67,6 18,5 49,5 98,2 | 100,2 - - 43,0 3/8-18
50 0S 152,0 84,9 96,3 67,6 18,5 49,5 18,6 | 1206 - - 323 3/8-18
53 152,0 721 87,0 716 18,5 49,5 1080 | 1100 | 1140 - 43,0 3/8-18
55 152,0 74,2 83,0 72,6 18,5 49,5 104,2 | 1062 | 1102 - 43,0 3/8-18
58 152,0 77,2 91,0 779 18,5 49,5 126 | 1146 | 1186 - 43,0 3/8-18
60 152,0 79,2 91,0 77,9 18,5 49,5 12,6 | 1146 | 1186 - 43,0 3/8-18
60 0S 164,7 96,1 107,4 779 18,5 495 1298 | 131,8 - - 323 3/8-18
65 163,8 84,1 100,0 84,3 18,5 49,5 1271 | 1291 | 1331 - 43,0 3/8-18
70 196,0 95,5 11,3 93,2 24,4 63,0 - 1870 | 1411 - 45,0 1/2-14
75 202,0 101,6 19,1 99,4 24,4 63,0 - 142,8 | 1469 - 45,0 1/2-14
80 208,0 1060 | 1222 103,3 24,4 63,0 - 150,2 | 154,3 - 45,0 1/2-14
85 21,0 11,3 128,0 109,0 24,4 63,0 - 156,5 | 160,7 | 1650 45,0 1/2-14
9 215,0 115,6 131,8 113,2 24,4 63,0 - 159,6 | 1637 | 167,6 45,0 1/2-14
95 222,0 120,7 136,9 118,5 24,4 63,0 - 1614 | 1655 | 170,0 45,0 1/2 - 14
100 228,0 127,0 144,0 124,8 24,4 63,0 - 168,5 | 1723 | 1770 45,0 1/2-14
10 238,0 1367 | 154,0 134,4 24,4 63,0 - 1779 | 1817 | 1859 45,0 1/2-14
120 267,0 146,1 164,3 143,9 24,4 63,0 - 1913 | 1952 | 1993 45,0 1/2-14
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4.4 Boyutsal Veriler — 1810
iNC
; SAL- 1B = SALMASTRA
MiL MASTRA YUVA SALMAST- SB 0B CIVATA YUVARLAGI YUVAS] ile NPT
BOYUTU | BILEZIGi KUTU DELIGI RACAPI | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE CIVATAYUzZEYi | BOYUTU
DIS CAP
A B C C D E F GMIN J p
MAKS. MiN MAKS. MAKS. MiN MAKS. | 3/8in¢ | 1/2in¢ | 5/8in¢ | 3/4ing MAKS.
1.000 4.09 175 2.01 1.69 0.73 1.95 2.87 - - - 1.27 1/4-18
1125 4.09 1.88 2.04 1.82 0.73 1.95 2.87 - - - 1.27 1/4-18
1125 0S 4.49 2.24 2.79 1.81 0.73 1.95 3.65 - = - 1.27 1/4-18
1.250 4.09 2.00 2.27 1.94 0.73 1.95 3.14 - - - 1.27 1/4-18
1.375 4.36 213 2.33 2.07 0.73 1.95 3.26 3.38 - - 1.27 1/4-18
1.375 0S 5.39 2.72 2.92 2.06 0.73 1.95 3.78 - - - 1.27 1/4-18
1.500 4.49 2.25 2.63 219 0.73 1.95 3.39 3.52 - - 1.27 3/8-18
1.625 4.99 2.38 2.69 2.32 0.73 1.95 3.50 3.63 - - 1.27 3/8-18
1.750 5.47 2.50 2.81 2.44 0.73 1.95 3.62 3.74 - - 1.27 3/8-18
1.750 OS 6.65 3.20 3.73 2.44 0.73 1.95 4.59 472 - - 1.27 3/8-18
1.875 5.47 2.63 2.94 2,57 0.73 1.95 3.74 3.87 = = 1.27 3/8-18
1.875 0S 5.99 3.41 3.79 2.57 0.73 1.95 4.65 4.78 - - 1.27 3/8-18
2.000 5.47 2.75 3.19 2.69 0.73 1.95 413 4.25 - - 1.27 3/8-18
2125 5.99 2.88 3.44 2.82 0.73 1.95 4.25 4.37 4.50 - 1.27 3/8-18
2125 0S 6.99 3.70 4.23 2.82 0.73 1.95 5.09 5.22 5.34 - 1.27 3/8-18
2.250 5.99 3.00 3.56 2.94 0.73 1.95 4.37 4.49 4.62 - 1.27 3/8-18
2.375 5.99 313 3.59 3.07 0.73 1.95 4.56 4.68 4.81 - 1.27 3/8-18
2.375 0S 8.39 3.93 4.48 3.07 0.73 1.95 5.34 5.47 5.59 - 1.27 3/8-18
2.500 6.45 3.25 3.81 319 0.73 1.95 4.62 4.74 4.87 - 1.27 3/8-18
2.500 0S 7.76 3.93 5.23 319 0.73 1.95 6.09 6.22 6.34 - 1.27 3/8-18
2.625 6.45 3.38 3.94 3.32 0.73 1.95 5.00 512 5.25 - 1.27 3/8-18
2.625 0S 6.98 4.30 4.76 3.32 0.73 1.95 5.62 5.75 5.87 - 1.27 3/8-18
2.750 7.71 3.75 4.38 3.67 0.96 2.48 - 5.42 5.55 - 177 1/2 - 14
2.750 0S 7.89 4.45 4.76 3.67 0.94 2.48 - 5.75 5.87 6.00 1.63 1/2 - 14
2.875 7.83 3.88 4.50 3.79 0.96 2.48 - 5.61 5.74 - 1.77 1/2 - 14
3.000 7.94 4.00 4.69 3.92 0.96 2.48 - 5.65 5.78 - 1.77 1/2 - 14
3.000 0S 8.64 4.92 5.37 3.91 0.94 2.48 = 6.36 6.48 6.61 1.63 1/2 - 14
3125 7.99 413 4.81 4.04 0.96 2.48 - 5.80 5.93 - 1.77 1/2 - 14
3.250 819 4.25 4.94 417 0.96 2.48 - 6.07 6.20 - 177 1/2 14
3.375 8.31 4.38 5.06 4.29 0.96 2.48 - 6.19 6.32 6.44 1.77 1/2 - 14
3.375 0S 8.39 5.00 5.26 4.29 0.94 2.48 - 6.23 6.35 6.48 1.63 1/2 - 14
3.500 8.44 4.50 519 4.42 0.96 2.48 - 6.18 6.31 6.43 1.77 1/2 - 14
3.625 8.49 463 5.31 4.54 0.96 2.48 - 6.42 6.55 6.67 177 1/2 - 14
3.750 8.72 4.75 5.39 4.67 0.96 2.48 - 6.38 6.51 6.63 177 1/2 - 14
3.750 0S 9.76 5.95 6.38 4.66 0.94 2.48 - 7.37 7.49 - 1.63 1/2 14
3.875 8.84 4.88 5.51 4.79 0.96 2.48 - 6.62 6.75 6.87 1.77 1/2 - 14
4.000 8.96 5.00 5.69 4.92 0.96 2.48 - 6.66 6.78 6.91 177 1/2 - 14
4125 8.99 513 5.81 5.04 0.96 2.48 - 6.78 6.90 7.03 177 1/2 - 14
4125 0S 9.76 5.96 6.26 5.04 0.94 2.48 = 7.23 7.35 7.48 1.63 1/2 14
4.250 8.99 5.25 5.94 517 0.96 2.48 - 7.07 719 7.32 1.77 1/2 - 14
4.375 9.34 5.38 6.06 5.29 0.96 2.48 - 7.03 715 7.28 177 1/2 - 14
4.500 9.49 5.50 6.19 5.42 0.96 2.48 - 718 7.30 7.43 177 1/2 - 14
4.500 0S 12.49 6.74 7.49 5.41 0.94 2.48 - 8.46 8.58 8.71 1.63 1/2 =14
4.625 9.49 5.63 6.31 5.54 0.96 2.48 - 7.45 7.58 7.70 1.77 1/2 - 14
4.750 10.49 5.75 6.47 5.67 0.96 2.48 - 7.56 7.68 7.81 177 1/2 - 14
4.750 0S 11.39 7.20 7.63 5.66 0.94 2.48 - 8.62 8.74 8.87 1.63 1/2 =14
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3.0

ACIKLAMA devam
3.4.5 Boyutsal Veriler — 1810T
iNC
; SAL 1B - SALMASTRA
MiL MASTRA YUVA SALMAST- SB (o]:] CIVATA YUVARLAGI YUVAS! ile NPT
BOYUTU | BILEZIGi KUTU DELIGI RACAPI | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE CIVATAYUZEYi | BOYUTU
DIS CAP ¢
A B C C D E F G MIN J p
MAKS. MIN MAKS. MAKS. MIN MAKS. | 3/8in¢ | 1/2in¢ | 5/8inc | 3/4ing MAKS.
1.125 4.08 1.75 2.04 1.69 0.54 2.13 2.88 - - - 1.22 1/4-18
1.375 4.35 2.00 2.33 1.94 0.54 2.13 3.27 3.39 - 1.22 1/4-18
§® CHESTERTON.
Global Solutions, Local Service.




4.0 KURULUMICIN HAZIRLIK

4.1 Ekipmanlar

0,13 mm
< 0.005" =@:=

3,2
125 Eﬂn\/ N g

Mimkiinse, u¢ boslugunu dlgmek icin kadran gostergesinin
ucunu mil burcu veya mildeki bir basamak tizerine yerlestirin.
Tekrarli sekilde mili eksenel yonde itin ve cekin. Yataklar

iyi durumda ise, uglardaki oynatma 0,13 mm'yi (0.005 ing)
gecmemelidir.

Mimkinse, bir mil kadran gostergesini mile takin ve hem
goOstergeyi hem de mili yavasca cevirirken salmastra yuvasi
yuizeyine ait salinimi okuyun. Salmastra yuvasi ytizeyinin mile
gore yanlis hizalanma degeri, mil capinin milimetresi basina 0,005
mm TIR (in¢ basina 0,005 in¢) dederini gecmemelidir.

Salmastra yuvasi yiizl, salmastra bilezigini kapatacak kadar diiz
ve plrizsiiz olmaldir. Yiizey pirizlilugi contalar icin maksimum
3,2 mikron (125 mikro in¢) Ra ve O-ringler icin 1,1 mikron (45 mikro
in¢) Ra olmalidir. Bolinmis govdeli pompa yarilari arasindaki
adimlar diiz olarak atdlyede islenmelidir. Salmastra yuvasinin tim
uzunlugu boyunca acik ve temiz oldugundan emin olun.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<
A4

- A
o

Q>

Ozellikle O-Ring'in kayacagi bélgelerde olmak izere, mil
Uzerindeki tiim keskin koseleri, capaklari ve gizikleri giderin ve
gerekirse, 0,8 mikron (32 mikro in¢) Ra ylizey elde etmek icin
cilalama yapin. Mil veya bur¢ ¢capinin nominal olarak 0,05 mm
(0,002 ing) icinde oldugundan emin olun.

Salmastranin takilacagi alandaki mil asinmasini 6l¢mek icin bir
kadran gostergesi kullanin. Asinma, mil capinin mm'si basina
0,001 mm TIR (ing basina 0,001 in¢) degerini gegmemelidir.

10
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4.0 KURULUMA HAZIRLIK devam

4.2 Mekanik Salmastra

1 Bu salmastraya takilan O-ringlerin, kapatilmakta olan sivi ile
uyumlu oldugundan emin olun.

2 1/4 kdpek ayar vidalari burglarda daha kiictik olan deliklere
girer. Kilit halkasinin dis capindaki cukurlar 1/4 kopek ayar
vidalarinin konumunu gosterir. Salmastrayi yerlestirirken
bu vidalari bur¢tan ¢ikarmayin. Conta nokta ayar vidalari
burclarda daha buyik olan deliklere girer. Tim vidalarin burca
girdiginden ve i¢ captaki delige girmediginden emin olun.
Ayrica, salmastrayi yeniden yerlestirirken veya cikarirken,
merkezleme klipslerinin ve diiz basli civatalarin takili
oldugundan emin olun.

3 Merkezleme klipsleri fabrikada 6nceden ayarlanmistir. Herhangi

bir nedenden dolay merkezleme klipsindeki diiz basli civatalari
gevsetir veya ¢ikarirsaniz, salmastrayi ekipmana takmadan 6nce
asagidaki sekilde tekrar sikin: Dliz uglu civatayi parmadinizla
sikarak, merkezleme klipslerinin dogru sekilde oturdugundan
emin olun. Sonra altigen anahtar kullanarak, diiz bash vidayi
1/8 tur daha sikin. Bu, fabrikada ayarlanmis olan 25 mm - 65 mm
(1,000 in¢ - 2,650 ing) ebatlari icin 4,5 Nm (40 in¢ paund) tork,

70 mm - 120 mm (2,750 in¢ - 4,750 in¢) ebatlari icin 7,8 Nm

(70 in¢ paund) tork degerine yakin olacaktir.

ONEMLI: Salmastra, burc secenegi olmadan satin alindiginda,
sogutma ve tahliye delikleri tikanacaktir. Bu tapalari
CIKARMAYIN veya sogutma / bosaltma cevre kontrollerini burg
secenedi olmadan kullanmaya calismayin.

Enjektor secenekli (dagrtilmis yikama) salmastralari “F” portuna
bagl (APl Plan 11 veya esdegeri) cevresel kontrolleri gerektirir.

&®» CHESTERTON.
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5.0 SALMASTRA KURULUMU

Kurulum icin gerekli aletler: Altili anahtar ve beyaz gres
(salmastralile birlikte verilir); acik u¢ veya lokma
anahtar (montaj civatasi ebadina bagli boyutta;
miigteri tarafindan tedarik edilir). ONEMLI:
Salmastra verilerine, kurulu RFID etiketinden
erisilebilir; ayrica bu talimatlarin kapak
sayfasindaki kutu etiketinden salmastra veri
referansini doldurmayi da segebilirsiniz.

Salmastra bilezigi civatalarini esit sekilde sikin.
GNEMLI: Ayar vidalarinin mile sikiimasindan énce
salmastra bilezigi civatalari sikilmalidir.
Salmastra bilezigi civata torku, uygulamaya
baglidir. ONEMLI: Boru baglantilari, salmastra
bilezigi civatalarinin sikilmasindan 6nce
yapiimamaldir.

Saglanan altigen anahtarla conta noktasi ayar
vidalarini ) esit sekilde sikin. ONEMLI: Tiim ayar
vidalari elle sikildiktan sonra, bir tork anahtari ile
tekrar sikin:

Olciiler 25 mm - 65 mm (1,000 ing - 2,625 ing)

ild 5,5 -6,5Nm (50 - 60 in¢-libre)

Olciiler 70 mm - 120 mm (2,750 ing - 4,750 ing)

ild 12- 13 Nm (105 - 115 ing)

Mil'e/ O-Ringe (V) ince beyaz bir yag tabakasi stiriin
ve salmastra bilezigini bastirarak salmastrayr mile
kaydirin. UYARI: Tiim ayar vidalarinin burca
girdiginden ve i¢ ¢aptaki delige girmediginden
emin olun.

©
=
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ONEMLI: 1/4 képek ayar vidalan () iLK 6nce
stkilmalidir ve conta ucu ayar vidalari 2) en son
stkilmalidir. 1/4 kbpek ayar vidalarinin yerleri, kilit
halkasinin dis ¢api lizerinde vida deliklerin yaninda
cukurlu olarak isaretlenmistir.

Cark ayarlamalan yaparken ve / veya salmastrayi
sokerken tiim dtiz bash civatalari ve merkezleme
klipslerini ¢cikarin ve daha sonra tekar kullanim icin
saklayn.

Pompayi tekrar monte edin ve gerekli mil hizalarini

ve cark ayarlarini yapin. Carklar, mil hareket ederken
merkezleme klipsleri yerinde oldugu ve salmastra ayar
civatalar gevsetildidi stirece herhangi bir zamanda
sifirlanabilir. Port yénlendirmesi icin (bkz. Sekil 4 ve 5).
UYARI: Bkz. (4.2.3 Kuruluma Hazirlik- Mekanik
Salmastra adim 3.)

Ug adet 1/4 képek ayar vidasini (0) (yandaki kiigiik
ek resme bakin) birlikte verilen altigen anahtarla esit
sekilde sikin.

ONEMLI: Salmastra bileziginin burg iizerine
diizgiin bir sekilde ortalandigindan emin olmak
icin mili elle gevirin ve salmastranin serbestce
dondiigiinden emin olun. Salmastra icinde metal-
metal arasi bir temasi duyarsaniz/ hissederseniz,
salmastra diizgiin sekilde ortalanmamig
demektir. Merkezleme klipslerini tekrar yerine
takip parmakla sikin. Boru baglantilarini ¢ikarin.
Salmastra bilezigi civatalarini gevsetin. Klipsleri
tamamen sikin. Ayar vidalarini gevsetin. Salmastra
bilezigi civatalarini yeniden sikin. Ayar vidalarini
tekrar sikin. Klipsleri ¢cikarin. Metal-metal temasi
hala mevcutsa, salmastra yuvasinin merkezleme
durumunu kontrol edin.

12
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6.0 DEVREYE ALMA/EKIiPMAN BASLATMA

6.1 Salmastraya uygun cevresel kontrolleri takin. (bkz. Sekil 3 ve 4)

6.2 Ekipmani ¢calistirmadan énce gerekli tiim 6nlemleri alin ve normal giivenlik prosediirlerini izleyin.

*Kartus contalari ile ilgili yardim icin liitfen Chesterton Mekanik Salmastralar Uygulama Mihendisligi ile iletisime gegin.

Sekil 3
Bur¢ Se¢enedi Yok

Sadece Yikama icin Tercih Edilen Yénlendirme
“F” Portu Buraya Baglanir

f%@§\

@

)\
A=

Portlar Tipah
Boru tapalarini CIKARMAYIN

Sekil 4
Bur¢ Se¢enegi Dahil
Sogutma / Tahliye ve Yikama icin Tercih Edilen Yonlendirme
Sadece “Q/ D" Portuna Sivi verin

Y

¥

£ T

Yalnizca “Q / D" Portunu Bosaltin

&® CHESTERTON.
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7.0 DEVRE DISI BIRAKMA / EKIPMAN KAPATMA

Cihazin elektriksel olarak yalitildigindan emin olun. Ekipman
toksik veya tehlikeli sivilarda kullaniimissa, calismaya baslamadan
once ekipmanin dogru sekilde dekontamine edildiginden ve
glvenli oldugundan emin olun. Pompanin izole oldugundan
emin olun ve salmastra yuvasinda herhangi bir akiskan
kalmadigindan ve basincin tamamen serbest birakildigindan

8.0  YEDEKPARCALAR

emin olun. ONEMLI: Ekipmandan salmastrayi sékmeden 6nce
merkezleme klipslerini yerine takin! Salmastray ekipmandan
kurulum talimatlarini tersine takip ederek cikarin. imha etme
durumunda, salmastradaki farkli bilesenlerin imhasi veya geri
donilisimu icin yerel dlizenlemelere ve sartlara uyuldugundan
emin olun.

Her zaman Chesterton orijinal yedek parcalarini kullanin. Orijinal
olmayan yedek parcalarin kullanilmasi, ariza riski, kisisel /
ekipman tehlikesi arzeder ve lirlin garantisini gecersiz kilar.

Yedek Parca Kiti, kurulu RFID etiketindeki (Uretildigi gibi)
sizdirmazlik verilerine veya bu talimatlarin kapak sayfasinda
kaydedilmis verilere bakarak Chesterton'dan satin alinabilir.

14
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI

9.1 Salmastranin Yeniden Olusturulmasi

Dogru takilan ve calistirilan bir mekanik salmastra az bakim
gerektirir. Periyodik olarak salmastrada bir sizinti olup olmadigini
kontrol etmeniz 6nerilir. Mekanik bir salmastrada salmastra yiizeyi,
O-ringler vb. gibi bazi bilesenlerin zaman icerisinde degistirilmesi
gerekir. Bir salmastra takil ve ¢alisir durumdayken, bakim miimkan
degildir. Bu nedenle hizli bir onarim saglamak icin stokta bir

yedek salmastra linitesinin veya bir yedek parca / burg kitinin
bulundurulmasi onerilir.

9.1.1 Salmastranin Sokiilmesi

1 Elastomer ylzeyler ve salmastra yaylari dahil, parcalarin durumuna
bakin. Arizanin nedenini analiz edin ve salmastrayi yeniden
takmadan 6nce mumkuiinse sorunu diizeltin.

2 Tum elastomer ve conta ylzeylerini yerel ve saha yonetmeliklerine
uygun onayl bir temizleme solventi ile temizleyin.

Salmastranin sékiilmesi icin gerekli aletler: Altigen Merkezleme klipslerini ¢ikarin ve atin. Tiim conta noktasini ve 1/4 kdpek ayar vidalarini kilit

anahtar (salmastra ile birlikte verilir); cimbiz ve
kavisli bir gekme cubugu (miisteri tarafindan temin
edilir; O-Ringlerin ve tahrik borusunun sékiilmesi
icin).

[
\

eeccccvee

halkasindan ¢ikarin ve atin.

Kilit halkasini burgtan ¢ikarin ve bir kenara koyun. Burcu salmastra bileziginden ayirin ve burcu bir kenara Sabit salmastra halkasini salmastra bileziginden ¢ikarin
veatin.

koyun.

-

|

A
e

|
k

O-Ringi (X) salmastra bileziginin O-Ring olugundan Baski burcu setini salmastra bileziginden ¢ikarin ve atin. Tiim yaylari salmastra bilezigi yay deliklerinden ¢ikarin
cikarin ve atin. veatin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devam

9.1.1 Salmastranin Sékiilmesi devami.

1l

A
.
:
:
:
.
:
:
:
:

Enjektér secenegine sahip salmastralar icin: Bur¢ takimli salmastralar icin: Takma halkasini Bur¢ takimli salmastralar icin: Burg ve bur¢ O-Ringini
Enjektérii dikkatlice cikarin ve bir kenara koyun. salmastra bileziginden ¢ikarin ve atin. (Y) salmastra bilezigi deliginden ¢ikarin ve atin.

..........’

Salmastra bileziginden salmastra yuvasi yiizey contasini Déner salmastra halkasini burgtan gikarin ve atin.
¢tkarin ve atin.

A U

Srtictiydi burctaki tahrik tirnaklarindan ¢ikarin ve atin.

Mil O-ringini (V) burgtan ¢ikarin ve atin.

16 &® CHESTERTON.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devam

9.1.2 Salmastra Setinin Takilmasi

Salmastra setinin takilmast icin gerekli aletler: Altigen
anahtar ve iki gesit gres yagi (salmastra ile birlikte
verilir); tiiy birakmayan bir bez, cimbiz veya ince bir
kavisli cekme cubugu (mdsteri tarafindan temin edilir;
O-Ringlerin ve tahrik borusunun takilmast icin). Tim
metal bilesenleri, tiim conta ve O-Ring yiizeyleri de dahil
olmak tizere onaylanmis bir solvent ile temizleyin. Metal
bilesenleri ve tiim yedek salmastra bilesenlerini temiz ve
kuru bir yiizeye yerlestirin.

,.

Doner yiizdeki isareti burctaki centikle hizalayin.
Déner yiizii asagiya burca dogru kaydirin ve yerine
oturuncaya kadar yavasga sikin. Burg tahrik pabuglari,
ddner yiiz lizerindeki yariklara oturmalidir. UYARI:
Tahrik borusunu sikistirmayin.

Bur¢ takimli salmastralar icin: Burclari, O-Ring (Y)
burcu asagi bakacak sekilde, salmastra bileziginin kars
deligine yerlestirin.

Déner O-Ringe (W) ince bir beyaz gres yagi
tabakasi uygulayin ve déner yiiziin dis capindaki
oluga yerlestirin. Yastiklarin déner ytiziin arkasinda
oldugundan emin olun.

Tahrik borusunu (gerekirse bir cimbizla) yukari ¢ekin
ve baski burglari setindeki pabuglarin her birine
takin. Tahrik borusunun pabug lizerine tamamen
oturdugundan emin olun.

Bur¢ takimli salmastralar igin: O-Ringe (Y) ince

bir beyaz gres tabakasi uygulayin ve bronz burctaki
oluga yerlestirin. ONEMLI: O-Ring'in tamamen
oturdugundan ve O-Ring olugunun iginde tam
olarak tutuldugundan emin olun. O-Ring takarken
asin biiyiik goriinebilir ve yerine oturturken biraz
ugrasmak gerekebilir.

Déner ytizii onaylanmis bir ¢oziicii ve tiiy birakmayan
bir bezle temizleyin.

Enjektor secenegine sahip salmastralar icin:
Salmastra bilezigini ters gevirin. Enjektdrdin uglarini
sikistirin ve (st Uste yerlestirin, yariklan F (yikama)
kapisinin karsisina yerlestirin ve salmastra bilezigi
oluguna yerlestirin. ONEMLI: Enjektor yerine
oturmalidir. Tam olarak takildiginda béliinmiis
uglarin cakismadigindan emin olun; Uglar bir
araya gelene kadar ayarlamalar yapin.

Burg takimli salmastralar igin: Burcu salmastra
bilezigi tizerine sabitlemek icin gecme halkasini burcun
lizerine ve salmastra bilezigi icindeki oluga yerlestirin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devam

9.1.2 Salmastranin Takilmasi devami.

Ddrdiindi (veya ikisini, salmastra ebadina gére) esit
aralikh, cukurlarla isaretlenmis deliklere salmastra ile
birlikte verilen 635 SXC Gres ile doldurun. Fazla gres
yagini silin. Yardimci ipucu: Gresin dogru deliklere
uygulandigini dogrulamak icin baski burglari
plakasini kilavuz olarak kullanin.

- .

Déner yiizlii O-Ringe (X) ince bir beyaz gres yadi
tabakasi uygulayin ve baski burcu plaka tertibatinin
listtindeki salmastra bileziginde bulunan oluga
yerlestirin.

@
=
@
=

Yaylarin uglarini beyaz grese batirin ve her bir yay
deligine yerlestirin. ONEMLI: Yaylari cukurlarla
isaretlenmis ve daha 6nce 635 SXC gresiyle
doldurulmus dort (iki) esit aralikh delige
SOKMAYIN.

Sabit yastiklarin, yariklarin kenarlari izerine katl kirma
kenarlari (izerinde sarkik sekilde uygun takildigindan
emin olun.

Baski burclari plakasi tizerindeki pimleri salmastra
bilezigi icinde 635 SXC Gres ile doldurulmus isaretli

delikler ile hizalayin ve baski burclani plakasi yaylarin
lizerine oturuncaya kadar plakayi salmastra bilezigi
icine bastirin.

Sabit yiizdeki yariklari baski burclar plakasi Gizerindeki
tirnaklarla hizalayin ve sabit yiiz tamamen oturana
kadar yavasga bastirin. UYARI: Yanls hizalama,
yiiziin yarik kenarlarinda kiriklarin olusmasina
neden olur. Sabit ylizii tiy birakmayan bir bezle ve

yerel ve saha diizenlemelerine uygun onaylanmis bir

temizleme solventiyle temizleyin.

14 kopek ayar vidalarini, (D) kilit halkasinin dis capi
lizerinde bir qukurla isaretlenmis olan vida deliklerine
takin. Conta noktasi ayar vidalarini Q) kilit halkasindaki
kalan deliklere takin. ONEMLI: Vidalar, salmastra
burcuna montajdan énce kilit halkasinin i¢ ¢apina
girmemelidir.

Burg setini ters evirin ve salmastra bilezigi deligine
yerlestirin.

Sabit ve déner yiizler arasindaki temasi baslatmak icin,
salmastra bilezigi izerinden yukari kaldirin ve burcun
altindan tutup ters cevirin ve sonra hafifce yerlestirin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devam

9.1.2 Salmastranin Takilmasi devami.

.. ...

-
™

Kilitleme halkasini burcun (stiine yerlestirin ve kilitleme
halkasinin dis capindaki ti¢ dikey cukuru burcun dst
kenarindaki centikle hizalayin.

Tertibati sikistirmak icin salmastra bileziginin Gist
kismina bastirin ve her bir merkezleme klipsini
salmastra bileziginin lst kismindaki oyuga sokmak
icin déndiiriin ve merkezleme klipsine ait diiz basl
vidayi elle sikin. Tiim merkezleme klipsleri igin bu adimi
tekrarlayin. Bir tork anahtari ile sikin:

Olgiiler 25 mm - 65 mm (1,000 ing - 2,625 ing)

ild 5,5-6,5Nm (50 - 60 ing-libre), 4,5 Nm (40 in¢-libre)
O’I;iiler 70 mm-120 mm (2,750 ing - 4,750 ing)

il 12- 13 Nm (105 - 115 ing-libre), 7,8 Nm (70 ing-libre.).

Kilitleme halkasinin tstiine hafife bastirin ve 1/4 kopek
ayarvidalarini ve daha sonra conta ucu vidalarini
salmastra ile birlikte verilen altigen anahtarla sikin.
ONEMLI: Ayar vidalari, saglam olduklarindan emin
olmak i¢in yeterince sikilmalidir, ancak burcun i¢
¢apina girmemelidir.

Mil O-Ringine (V) ince beyaz bir yag tabakasi siiriin ve
burg i¢ capr O-Ring olugunun iine yerlestirin. Yapiskanl
arka kaplamayi salmastra bilezigi contasindan soyun ve
salmastra bilezigi contasinin girintisine yerlestirin.

Merkezleme klipslerini kilitleme halkasinin dis ¢apina,
merkezleme klipsi diiz basli vidalariyla takin.

Salmastra montaj icin hazirdir.
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10.0 MEKANIK SALMASTRA IADELERI VE TEHLIKE ILETIiSIM GEREKSINIMLERI

Calismada kullanilmis olup Chesterton'a iade edilen her mekanik salmastra,
Tehlike iletisim sartlarina uygun olmalidir. Tamir ya da sizdirmazlik analizi icin
salmastralari iade etmeye gerekli bilgiler icin lGtfen
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns adresindeki web sayfamiza gidiniz.
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